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FRESADO

PMMA 30 mm
1 pasada
3.500 mm / min

Madera Okoumé 22 mm
1 pasada
12.500 mm / min

Taladrados + roscados
automadticos mediante el UTM

FINURA Y PRECISION
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™~ T PMMA colado (irregular) T o PMMA colado 10 mm
1 pasada - 3.500 mm / min
Grabado con profundidad constante de 0,2 mm Fresa simple, sin acabado

Palpado automatico previo de la placa

SOFT / MACROS
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VERS{ —cam

Potente pero muy sencillo,
VersoCAM permite realizar el
disefio

de trabajos complejos

ien solo unos minutos!

Al igual que nuestros contro-
ladores,

firmware y FAO, el CAD
VERSOCAM ha sido desarrolla-
do integramente

por VERSO, para

la VSR.
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Ultra precisa, ajustes automaticos
Para impresién / corte

y mecanizado a doble cara
Cambiador automatico mixto de 24 posiciones* Deteccién de los bordes de la placa
(fresas, cuchillas, machos, ruedas de hendido) Driver Caldera disponible

PALPADOR UTILES

Mediciéon automatica de longitudes
(cuchillas, fresas, ruedas de hendido, machos)

l Z SENSOR ASPI AUTO Z @ FRESAS*
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Ajuste automatico del offset
y de la orientacién de las cuchillas*
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Escaneo del material*

Calibracién de la mesa

MESA DE VACIO

TURBINA

Aun

Modulacién de 0,8 a 10 kW
Gestion automatica mediante VERSOCAM*

Ahorro de energia
Rendimiento

Zonas conmutadas automaticamente
por el software durante el trabajo*




COMPONENTES DE CALIDAD, FABRICACION CONTROLADA

HIWIN. YASKAWA /A newra’ Schpeider =

NIPPON BENRING

MW arm’ OmRON AIlTAL. SICK

MEAN WELL’ Sensor Intelligence.

HERRAMIENTAS Y APLICACIONES

Fresa para madera
Fresa para aluminio
Fresa para pldastico
Fresa para acrilico
Hélice & gauche
Fresa de forma
Fresa ranuradora
—
{ﬂﬂ”j Cuchilla tangencial
H{Hﬂﬂj Cuchilla oscilante
Em]”j Cuchilla V-cut
c[ﬂﬂﬂj Rueda de hendido

Broca
Macho

Materiales rigidos HUSILLO DE FRESADO

Aluminio v v
Madera v v
PMMA v
PVC v v
PE (polietileno) v
POM v
Panel sdndwich de alu v
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Materiales semirrigidos

PVC espumado <5 mm v
Madera fina v
Material magnético
PE alveolar v
Cartén v
Cartéon pluma v v
Fieltro acustico
Poliestireno

Termopldstico (suelos) v

€«
€<

€|«
/€|«

L SA SA GA S

/€|«
L SE SA SR YA <
L SA SA GA

|

Materiales flexibles

Vinilo adhesivo v
Lona v
Tejido
Espuma v v vV |V |V
Caucho v
Cuero
Polipiel v
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VERS®:-

Tipo de bastidor
Superficie de trabajo (mm)

Velocidad méxima de trabajo* (mm/min)

Aceleracion* X/Y/Z (m/s?)
Motorizacién X/Y

Motorizacién Z

Velocidad eje Z (mm/min)
Transmisién X e Y

Transmisién Z

Resolucion (um)

Guias lineales

Deteccidén de origen

Toma de referencia

Ortogonalidad del portico

Tipo de husillo

Potencia del husillo (kW / FDM Sé)
Velocidad de rotacién del husillo (RPM)
Refrigeracién del husillo
Refrigeracién de la fresa

Calibracién éptica*

Alineacidon cdmara (offset)
Compensacidén de distorsién cdmara
Palpador de herramienta

Palpador de mesa y material*
Palpador de didmetro de fresas
Caombiador de herramientas*
Seguridad del cambiador

Tipo de mesa

Activacién de zonas

Potencia de la turbina (kW)*

Potencia del aspirador de virutas (kW)
Cabezal de aspiracion

Controlador y firmware

Software CAD/CAM

Formatos compatibles en importacién
Tipo de PC

Tipo de pantalla

Teclado / ratén

Temperatura de funcionamiento

Peso (kg)

Dim. (en movimiento) L x L x H (mm)
Dimensiones (transporte) L x L x H (mm)

ALIMENTACION
Potencia eléctrica
Conexidn eléctrica
Aire comprimido

CARACTERISTICAS TECNICAS Y FORMATOS ESTANDAR
Wenc:

2050 x 1050
35,000

2.5 um

1750

3100 x 2430 x 2300 (**3050)
2500 x 1800 x 2200

Caudal minimo de aire comprimido (I/min)

Acero soldado, estabilizado y rectificado
2050 x 2050 2050 x 3050 2050 x 4050
74,000***
gree
AC brushless Yaskawa® Japdn y reductor planetario helicoidal de 90°
AC brushless Yaskawa® Japdn (freno eléctrico integrado) + cilindro neumatico
30,000
Pifiones-cremalleras helicoidales
Husillo de bolas
S pum
Guias prisméticas Hiwin® HG25 + patines de recirculacion de bolas
Sensores inductivos Omron®
Codificadores TOP (resolucién +/- 5 um)
Codificadores TOP (automatico)
800HZ - 1ISO30 neumatico
9
2,000 --- 24,000
Aire forzado (ventilador eléctrico)
Aire comprimido
Cdmara integrada*
Automatico
Automdtica
Electrénico / Automatico
Inductivo de alta precisiéon
Tipo tripode / electrénico
24*
Sensores de deteccién de herramientas presentes
Automatica* 8 zonas Automatica* 12 zonas
Mesa de vacio multizona automatica*
De 0,8 a 10 kW - gestién automatica regulada segun el vacio de la meso*
2.0
Motorizado mediante actuador eléctrico. Altura regulada segun el mecanizado
Dos Cortex-M3 ARM® / VERSO SPEEDDM
VERSOCAM V11®
dxf / ai/ plt / pdf / HPGL / SVG / EPS / PS / STEP
Intel i3 0 i5, integrado en el armario de control
24" integrada
Inalédmbricos

15°C - 35°C
2000 2200 2450
3100 x 3430 x 2300 (**3050) 3100 x 4480 x 2300 (**3050) 3100 x 5480 x 2300 (**3050)
2500 x 2800 x 2200 2500 x 3850 x 2200 2500 x 4850 x 2200

400 V (trifasico + N + tierra) - disyuntor 40 A curva C - proteccion diferencial 300 mA
Cable de mdquina: 5G10 flexible con terminales engastados
Aire seco, presion 8 - 10 bares, caudal minimo 350 /min. Conector de maquina ISO6150
350

Accesorios
Llave ER32
9 conos ISO 30

6 pinzas ER32

Herramienta para limpieza de conos ISO 30

Médulos VERSOCAM (soft)

UTM - Cortes tangenciales, oscilantes, V-cut y
roscado. Activacion del AKS (Automatic Knife
Setter para offsets).

ATC - Gestidn del caombiador automatico de
herramientas (herramientas de husillo y
herramientas UTM).

CAMERA - Deteccién 6ptica de marcas y bordes
de placa. Lectura de cédigos QR. Offset
automatico.

MESA DE VACIO CONTROLADA - Conmutacién
automdtica de las zonas durante el mecanizado.
Ajuste de la potencia de la turbina en tiempo
real + modo boost.

PALPADO DE PLACAS - Mediciéon automatica
multipunto del espesor del material. Seguimien-
to de la moatriz registrada durante el mecaniza-
do.

PALPADO DEL DIAMETRO DE LAS FRESAS -
Medicién del didmetro de la herramienta en
rotacion.

info: la configuraciéon de hardware de base de
los maquinas VSR admite las opciones de
software indicadas arriba. Estas pueden
afladirse en cualquier momento sin necesidad
de afiadir ni modificar ningun elemento de
hardware en la maquina.

* Opcidn de software

** con soporte de flexible de aspiracién montado

“* En ausencia de un dispositivo de seguridad adecuado
y compatible OSSD (por ejemplo: barreras fotoeléctricas
infrarrojas, alfombras sensibles a la presidn, etc)
conectado a la mdquina, esta quedard automaticomente
limitada a 30.000 mm/min - 1m/s?

Informaciéon a 28/03/2026



